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Tieto technické podmienky urcuja velkosti, vlastnosti, rozsah pouZitia a vyhotovenie timicov hluku
bunkovych vyrabanych firmou TECHNOV s.r.o. platia pre projektovanie, objednavanie, vyrobu,
preberanie, dodavku a pouZivanie tychto vyrobkov od 1.10.2018.

TImice hluku bunkové su urcené pre instalaciu do potrubia a stavebne pripravenych kandlov pre utimenie
hluku strojnych zariadeni, ventilatorov, vzduchotechnickych jednotiek a podobne.

PREVEDENIA BUNKOVYCH TLMICOV HLUKU:
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Bunkovy tImic hluku Bunkovy tImic hluku s perforovanym plechom
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TImi¢ hluku bunkovy s perforovanym plechom nabehu
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PREVADZKOVE PODMIENKY

TImi¢ musi byt umiestneny v potrubi, ktoré dopravuje vzduch bez obsahu abrazivnych Castic, mastnot,
chemickych vyparovi a dalSich necistdt. Pre spravnu funkcénost je nutné zaistit, aby timic hluku neprisiel do
kontaktu s kondenzatom. Prevadzkova teplota je od -20°C do +80°C. Bunkové timice typu TLHB1 je mozné
pouzivat pre timice s horizontalnym vektorom rychlosti a to tak, Ze bunkovy element TLHB1 je v timici
osadeny 3irkou ,S" vodorovne. UloZenie naleZato nie je pripustné. MéZe dojst k podkodeniu vyplni. Pre
timice s vertikdlnym vektorom rychlosti odporu¢ame pouZit timie typu TLHB2 alebo pouZitie TLHB1
konzultovat s technikmi firmy TECHNOQV, s.r.o.
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2. MATERIALOVE PREVEDENIE

TImice hluku bunkové st Standardne vyrabané z pozinkovaného plechu
TLHB1, TLHB2 a TLHB3 su vyrabané v nasledovnych prevedeniach:

ZN - Pozinkovany plech s moZnou povrchovou Upravou RAL
FE - Cierna ocel tr. 11 373 s povrchovou Upravou RAL

NE - Nerezovy plech

3. KONSTRUKCNE SPRACOVANIE
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PRIKLAD INSTALACIE
DVOJSTUPNOVY TLMIC

sPOSOB 2 sPOSOB 2

TROJSTUPNOVY TLMIC
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DETAIL 1 DETAIL 2

DETAIL 1 DETAIL 2
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VYHOTOVENIE

Nosna kostra timica je vytvorena z pozinkovaného plechu. Zvukova absorpcna vypln je z nehorlavého,
zvukovo izola¢ného materidlu, po oboch stranach krytého kaSirovanou textiliou. U timic¢ov dlhSich ako 1 m
je izolacia stabilizovana vystuhou. Nabehové hrany timi¢a mézu byt skosené, tupé, ploché alebo
kombinacia spomenutych variant. Viac odstavec €. 3 Konstrukéné spracovanie. Na vyZiadanie je mozné
vyrobit timi¢ hluku vo viacerych materidlovych prevedeniach (odstavec €. 2 Materialové prevedenie) a
v rozmerovo atypickom prevedeni ako aj s povrchovou Upravou v pozadovanom odtieni RAL.

UTLM HLUKU

Typ timica Utim hluku bunkovych timi¢ov TLHH1 Geometria(mm)
Frekvencia (Hz) 16 | 31.5]| 63 | 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4 000 | 8 000 16 000 S \% L T
TLHB1 200*300*1000/60 -1.8 | 1751154 | 21.0| 149|245 | 42.0 | 37.1 26.2 18.9 12.0 197 1000 60
TLHB1 200*300*1000/80 1.6 | 12.3]19.0122.1]143]33.1| 493 36.7 26.5 17.6 14.3 197 1000 80
TLHB1 250*300*2000/80 -35 1176|2891 29.2 312|503 | 529 | 51.7 | 41.2 27.4 15.0 247 597 2000 80
TLHB1 300*300*1000/80 2.7 |13.7]|1154)118.2| 9.9 | 27.7| 421 | 249 18.9 11.7 12.0 297 1000 80
TLHB1 400*300*1000/100 -1.5 |1 1141105 16.8| 7.0 | 22.8 | 29.8 14.0 13.9 8.7 9.1 397 1000 100
TLHB1 500*300%1000/120 1.0 | 119|104 175] 41 | 151 | 221 11.3 11.2 7.9 8.3 497 1000 120
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VYHOTOVENIE

Nosna kostra timica je vytvorena z pozinkovaného plechu. Zvukova absorpcna vypln je z nehorlavého,
zvukovo izola¢ného materialu, oddelena od prudiaceho média pozinkovanym dierovanym plechom (diery
priemeru 10mm). Z hygienickych a transportnych dévodov su vonkajSie steny timica kryté tkanou

kasirovanou textiliou.

Nabehové hrany timica mozu byt skosené, tupé, ploché alebo kombinacia spomenutych variant. Na
vyziadanie je mozné vyrobit timic hluku z nerezového alebo ¢ierneho plechu alebo v rozmerovo atypickom

prevedeni.

UTLM HLUKU

Typ timica Utim hluku bunkovych timi¢ov TLHH2 Geometria(mm)
Frekvencia (Hz) 16 | 31.5| 63 | 125 | 250 | 500 | 1 000 | 2000|4000 |8 000 | 16 000 S V L T
TLHB1 250*300*%1000/80 |-4.7|13.3]121.8|21.013.4|353| 46.5 | 326 | 23.2 | 175 14.0 247 1000 80
TLHB1 250*300%2000/80 |-3.1] 16.5]30.1|27.0|30.4|505| 549 | 49.3 | 36.6 | 25.6 15.0 247 2000 80
297
TLHB1 300*300*1000/80 -1.11158125]19.0]1 104|295 422 | 225 | 175 | 115 11.7 297 1000 80
TLHB1 400*300%1000/100 | 1.9 | 1471104 | 16.4 | 7.5 | 27.7 | 30.1 15.4 | 13.9 8.8 10.7 397 1000 | 100
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VYHOTOVENIE

Nosna kostra tlmica je vytvorena z pozinkovaného plechu. Zvukova absorpcna vypln je z nehorlavého,
zvukovo izola¢ného materialu, oddelena od prudiaceho média pozinkovanym dierovanym plechom (diery
priemeru 10mm). Z dierovaného plechu su taktiez vyhotovené aj nabehové plechy timica zabezpecujiuce
vacsSiu absorpciu hluku. Z hygienickych a transportnych dévodov su vonkajSie steny timica kryté tkanou
kaSirovanou textiliou. Nabehové hrany timica mézu byt skosené, tupé, ploché alebo kombinacia
spomenutych variant. Na vyziadanie je mozné vyrobit tImi¢ hluku z nerezového alebo Cierneho plechu
alebo v rozmerovo atypickom prevedeni.

UTLM HLUKU

Typ timica Utlm hluku bunkovych timi¢ov TLHH3 Geometria(mm)
Frekvencia (Hz) 16 | 31.5| 63 | 125 | 250 | 500 | 1000|2000 |4 000 | 8000 | 16 000 S \Y L T
TLHB1 250*300%1000/80 |-4.7]13.3|21.8|21.0|13.4|353] 465 | 326 | 23.2 | 17.5 14.0 | 247 1000 | 80
TLHB1 250*300%2000/80 |-3.1] 16.5|30.1 | 27.0|30.4| 50.5] 549 | 49.3 | 36.6 | 25.6 15.0 | 247 2000 | 80
TLHB1 300*300*%1000/80 |-1.1]15.8125]19.0]10.4|295]| 422 | 225 | 175 | 11.5 11.7 | 297 27 1000 | 80
TLHB1 400*300*%1000/100 | 1.9 | 14.7 | 104 | 16.4 | 7.5 | 27.7 ]| 30.1 | 15.4 | 13.9 8.8 10.7 | 397 1000 | 100
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V objednéavke je potrebné uvadzat znacenie a typ timi¢a hluku, menovity rozmer, konstrukéné
spracovanie, materialové prevedenie a pocet objednanych kusov

TLHB t * B * L / X/ MAT - [pocetkusov]

PoZadované mnoZstvo

Materidlové prevedenie

KonStrukcné spracovanie (sp. 1,2,3,4) (vid. str 3)

DiZka timi¢a [mm]

VySka timica [mm]

Sirka timi¢a [mm]

Prevedenie timic¢a hluku (vid. str.2)

Pre upresnenie konstrukéného spracovania pozri stranu 4 - Priklad pouZitia.

Priklad objednavky timic¢a hluku bunkového v prevedeni TLHH1 so Sirkou t=200 mm, vySkou B=500 mm,
dizkou L=1000 mm, v konstrukénom prevedeni ¢islo 1, v zinkovom prevedeni a pocte 1 kus:

TLHB1 200x500x1000/1/Zn - 1ks




[8 COMEREEREEE
Kontrola kvality vyrobku prebieha kontinudlne od zacatia vyroby daného komponentu u vyrobcu
trojstupriovo, v zmysle platnych vnutropodnikovych predpisov. Kontrolu vykonavaju certifikované osoby
znalé danej problematiky.

Hotovy vyrobok je nasledne doruceny na miesto podla poZiadaviek zadkaznika. Spolu s dodacim listom je
odovzdany zakaznikovi po podpisani dodacieho listu.

Vyrobca poskytuje zaruku na vyrobok v zmysle platnych predpisov na dobu pocas 24 mesiacov od
odovzdania vyrobku. Vyrobok musi byt udrzovany v krytych a suchych priestoroch.

Montaz timi¢ov hluku bunkovych spociva v osadeni buniek do VZT potrubia a ich naslednym uchytenim
pomocou skrutiek TEX. Osadenie buniek timi¢ov hluku musi byt v plnom rozsahu potrubia (vid. odsek 5).
Umiestnenie buniek je mozné v smere vertikalnom aj horizontalnom.

VSetky odchylky od tychto technickych podmienok je potrebné konzultovat s vyrobcom. Vyrobca si
vyhradzuje pravo na technickd inovaciu a nie je povinny tuto zmenu zakaznikom dopredu oznamovat.

Suvisiace dokumenty:

STN EN 1505 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy Stvorhranného prierezu.
STN EN 1506 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy kruhového prierezu.




